E-TEMPLATE

Kumas kontrol makineleri, dokuma hatalarini,
lekeleri veya mekanik hatalar: tespit edip
kayit altina almak icin kumaslarin
incelenmesi ve test edilmesi icin kullanilir.
Kumaslarin gozden gecirilmesini
kolaylastirmak icin, makinenin cam yiizeyli

arkadan aydinlatmali bir ekrani vardir. Kumas
ileri geri sarilabilir ve ayrica makineden gecen
kumasin uzunlugunun odlciilmesine izin verir.
Kontrol makineleri, yitksek kaliteli
kumaslarin kesimden once ek bir kalite
kontroliiniin zorunlu oldugu iiretim
sirketlerinde kullanilmaktadir.

FULL LiKRALI ORME KUMASLAR ICIN OZEL TASARLANMIS OTOMATIEK TANSIYON AYARLI KUMAS KONTROL MAKINESi

TEKNiK OZELLIKLER

\ Alt ve tist aydinlatmal panel (Beyaz floresan 1s1k).

\ Metraj alma sistemi

\ Dogal camdan yapilmis Kkalite kontrol cami sarma sirasinda statik elektriklenmeyi énler

v Kumasin sonuna ulasildiginda fotosel ile durdurma ézelligi kolay kullanim saglar

\ Kenar fotoseli ile dlizglin bir yan duvar olusumu saglar

\ Otomatik tansiyon ayarli hassas sarim 6zelligi

\ Burgu seklinde sarmallar ile sistem silindirlerinin stirekli geri sarma sirasinda burusuklugu
ve kumasin kaymasini énler ve kumasin dlizgiinligtinti saglar

\ Kolay ve ergonomik kullanim - biitiin kontrol diigmeleri operatér éntinde

v\ Elektronik enkoder ile donatilmis bliytik makaralar, kontrol edilen kumas ile beraber dénen,
kumas uzunlugunun hassas 6l¢cimunu saglar
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KUMAS KONTROL SIRASINDA
AYARLANABILEN TANSIYON -
DANCER BAR SAYESINDE

KUMAS TANSIYONUNUN
KONTROLU SAGLANMAKTADIR.
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E-TEMPLATE
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TOPTAN TOPA

TEKNIiK OZELLIiKLER

Maksimum Hiz (Metre/Dak.): 0-60 m KUMAS KONTROL BiCIMLERI
Maksimum Top Capr: 400 mm V SALLAMA KUMASTAN TOPA
Makimum Top Agirhg:: 150 kg

Makinenin Toplam Yuksekligi: 2200 mm

Makinenin Toplam Agirligi: 1100 kg

AC Motor Strtictleri: 4 Pcs

Elektirik Guicu: 4 kW /380 V/50 Hz

* SERKON MAKINA 6 den haber v den bu teknik verileri esdegerleriyle degistirme hakkini sakli tutar.

OPSIYONEL OZELLIKLER

OPSIYON 1: MANUEL BILGISAYARLI VERI TOPLAMA VE ANALIZ SISTEMI

Y Kumas kontrol sirasinda kumas hatalarinin pozisyonlar cesitleri ve pozisyonlari ve bunlarin belirlenerek
hata raporlarinin ve istatistiklerin etiketlere basilmasi
Y Kumas agirlik sistemi sayesinde kumasin gergek agirhginin kayit islemi

YAZICI VE LCD PANEL iLE KUMAS HATALARI iCIN ELEKTRONIK KAYIT SISTEMi

SERKON kumas kontrol makineleri icin son derece kullanigh istege bagh bir 6zelliktir, kumas hatalar1 ve teknolojik

sorunlar i¢in yazici vasitasi ile bir elektronik kayit ve raporlama sistemi olusturur. Tam agirhik ve uzunluk kontroltinden
gecen kumas topu, elde edilen verilerle kumas saglayicisi tarafindan belirtilen verilerle karsilastirma olanag: saglamasi,
herhangi bir eksiklik hata ve benzeri bir problem durumunda kayiplar: 6nleyerek bliytik 6lctide ticari fayda saglar.

Sistem, kolay kullanilabilen, kumas o6lctlerini, sayet agirlik sistemi varsa agirligini gésteren LCD ekran tizerine kuruludur.
Ozel yazilim1 sayesinde 99 farkli cesit hatay1 veya problemi tanimlama olanag saglar.Hatanin yerini saptayan operatér sadece
paneldeki saliverme tusuna basarak sarimi durdurur panelden hata kodunu girer. Secilen hata kodu ile alakali bilgiler,
hatanin pozisyonunu c¢esidi otomatik olarak kaydedilir. Bitis raporu gértinttilendiginde asil etiket ve hatalarin yerlerine ve
cesitlerine dair bilgileri iceren hata rapor etiketi ¢iktis1 alinir. Kumas kontrol islemi sirasinda 25 hatanin tizerinde kayit var
ise bir ek etiket ¢iktisi daha alinir. Bir toptaki maksimum hata kayit sayis1 40 tir. Kullanici tarafindan tanimlanan teknolojik .
ve Uretim bilgilerini iceren asil etiketteki agirlik ve boy 6lctim verileri kumas topunun tanimlanmasina olanak verir.

Ana etiket alani bashk ve sekiz satir olarak diizenlenmis olup kullanici tarafindan, istenilen verilere kolayca ulasilabilen ve
ihtiyaclara cevap verebilecek sekilde kolayca sekillendirilip 20 etiketin de saklanabilecegi bir sablondur..
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E-TEMPLATE

ORNEK HATA KODU HATA KODLAMASI - SUPREM / FLEECE / POLAR FLEECE / CORAL FLEECE ERMAL / LiKRA / SLUB

01 D DELIK Iplikte delik agmaya zorlayan bir zayiflik oldugunda veya islem sirasinda iplik kancalandiginda
02 EY EK YERI Bir hata kesildiginde ve tam bir parca bir rulo ile birlestirildiginde
03 PO DELIK/PATLAK HATALARI Yarim veya kismi birlestirme (iplikte kopma oldugu yerde) Bu dikilir
04 IC IGNE CizGisi Bir ignenin batip yarim metreden fazla gittiginde veya bir ignenin kinldiginda
05 L LEKE Cikarilabilen bir leke
06 Hi HALAT 1zi Halat izi/Sabun izi. Kumasin diizglin durulanmamasi nedeniyle olusan beyaz bir leke
07 KR KIRISIK Dikey veya capraz. Uttilemeyle bile cikmaz
08 SK SOKUK Dikisi sékiilmiis veya érgiisti ¢ozillmiis
09 BL BOYA LEKESI Boya maddesi tamamen ¢éztilmediginde, leke veya lekeler biraktiginda
10 KO KONTAMINASYON Dokuma fabrikasinin etrafinda ugusan toz veya iplik parcaciklari. Iki renk birbirine yakin értildtgtinde
11 LE LEKE Cikarilabilen bir leke
12 SZ SU izt Kumas 1slandiginda / 1slak oldugunda ve iz biraktiginda
13 DO DUZGUN OLMAYAN Boyama islemi. Su sicakligi dalgali olabilecegi icin tamamen ¢éztinmeyen boyar madde
14 BC BEYAZ CIZGILER Kalenderlemeden kaynaklanir. Cogunlukla buharlanir.
15 DK DELIK Kumas 6rgli stirecinde herhangi bir yere asildiginda
Bir iplik konisi digerlerinden daha kalin / daha ince oldugunda ve alinmazsa, rulo boyunca veya iplik
16 BR BARRe /CIZGi bitene kadar ¢alisir.
17 Ki KIRISIK 1Zi Dikey veya capraz. Uttilemeyle bile ¢ikmaz
18 YK YUZUK KESIM Bir top iginde toplu kontroltin yapildig: bir daire
19 HB HATALI BASKI Baski ekraninda renkler arasinda bosluk oldugunda
20 DM DUGUM Bir iplik konisindeki kalin / ince bir kisim, bir diigiim
21 KL KIRIK LIKRA Orme islemi sirasinda likra koptugunda
22 YL YAG LEKESI Islem sirasinda kumas tizerine yag dokuldtgtinde
23 SH TOP ICINDE TON FARKI Top icerisinde renk farkliligi goriildiigtinde
24 CL KIRISIK CiZGisi Boyama / terbiye islemi sirasinda olusur ve ¢ikarilamaz
25 KY KAYIT DISI YAZDIRMA  Baski ekrani baski sirasinda hareket ettiginde ve gélge biraktiginda
26 IH ILMEK DUSMESI HATASI 2 set igne digerlerinden daha acik oldugunda
27 ME MUARELESME Kurutma islemi diizgiin tamamlanamadiginda kumas tizerinde beyaz dalgali ¢izgiler birakir. Buharlasir
28 BK BOZUK KENAR Kumas kenarinda gesitli sebeplerle meydana gelmis kopuk, yoluk, delik, yirtik ve benzeri hatalardir
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ORNEK ETiKET RAPORU

KONTROL PANELI & BARKO! 'AZICI KUMAS AGIRLIK SiSTEMI
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METRE TAKIBI.

DOKUNMATIK HATA
TESPIT SISTEMI
‘Operator !esp!t emgx )mmrhm
ekrana dokunarak isaret

TR 1 mpommz
gonderir

'l‘OUCH FAUL'I'
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check for errors andd.\gm:llysends
them to the error

BARKODLU

D
yada TOP bazinda kumas barkod-
unu kullanarak huzls test baslangic
yapabili

BARCODE ENTEGRATED
FABRIC SEARCH

Before test starts, the operator seans
the fabric barcode and quickly get
ready.

KONTROL MAKINANIZ ILE TAM ENTAGRE

[> Dokunmatik kontrol sistemi, kumas kontrol makinas
ile TAM ZAMANLI entegre calisr.

AGIRLIK OLCUM SISTEMI

> Yani makina durus ve hareket slemlerini de sistemi- bilgiye anlik olarak ulasabilir ve RAPOLARYABILIRSINZ.
nizde barmdirr.

> Béylece makinaz ve personel bazinda randiman
bilgisini de ANLIK olarak izleyebilirsiniz.

Makinamzda aguitk Slciim sensirii var ise SMARTuys
bu sensirde GERGE] degerin alare

ADDITIONAL LOCATION FOLLOW-UP

> Your fabric is made up of HOW MANY ADDITION and WHAT IS
TTS MEASURES ?
> With every touch of the operat

kontrol raporunuza isler. Béylece kumasinz REEL
gi g S e

'WEIGHT MEASUREMENT SYSTEM

FULL INTEGRATED WITH CONTROL MACHIN]

e
imiz tarafindan ankiolarak takip
g i ilerive geri harcketleri
mumm
gerekirse son isareledigi hatayt
iptal edebili ve geri alabili.
Buhareketler sistem tarafindan izenir.

METER FOLLOW-UP
ivery move of the controller is

monitored instantaneously by our

system. Machine forward and back

‘These movements are monitored by the
5

_ DEGISKEN HATA YONETIMI

SMARTuys her isletme icin PARA-
METRIK ve BENZERSIZ hata tammla-
ma bzelligi sunar. Yani isletme ORME ve

B
G L
Hata konum bilgisi OPERATO,
oo e ANTAK ook
SISTEME islenir.

DIFFERENT ERROR

MANAGEMENT

SMARTuys offers PARAMETRIC and

'UNIQUE error definition for every

company. Thatis, the enterprise defines its
NG and

the ADDITIO?
can instantly cccss this information and you can preseid

s g by (s

em s fully integrated with the fabric

WEAVING fabrics and

itcan also be reported how many meters
are continuous faults. The error location

receives the REAL weight value from this sensor and
Bl - Bk epot hh, Shzcas v the > T other words,the machine sl conta postare and
REEL weight value digitally on your fabric. motion processes in yor
I bk gt Enowiodge and salf
efficiency.

*Dokunmatik kumas kontrol sistemi; isletmenize HIZ, VERIMLILIK, KALITE gibi konularda avantaj saglar

o arerinte ekl e S e
daha kontrolii bir ¢ 7 bil
* Operator verimlil
“Anlik olarak izlenebilir, béylece makinalarmzn durumunu's

ik yardimez olur.

yone i .
e makina verimiligt gibi Konularda TAM BIR RANDIVAN raporlamas: saglar.
irekli kokntrol etmek zorunda kalmazsmz.

bildirim sag isteyebilirsini

*DUNYA UZERINDEKI TUM ERP sistemleri ile TAM ENTEGREDIR !
USTELIK EK MALIYETE GEREK KALMADAN !

*Stok verilerinizi SIZIN.
*Anhk olarak cahsi ve veri kaybina yol agmaz.

Kumasg Kontrol Sistemi

sisteminizden okur ve kontrol sonuglaru SIZIN sisteminize ginderir.

information is processed in the SYSTEM
by touching the OPERATOR screen.

Touch fabric control system; gives the operator advantages such as SPEED, EFFICIENCY,
QUALITY and keeps your data constantly it becomes your biggest help for more controlled data
anagement.

= Provides a FULL RANDOMAN report on issues such as operator productivity and machine
ciency.

* It can be monitored instantly so you do not have to constantly check the status of your machines.
* With the help of the ASSISTANT, you can set the follow up points so that the system keeps the
important angles for you otherwise you might want to provide notifications.

* FULL INTEGRATED WITH ALL ERP SYSTEMS ON THE WORLD!

UT ANY ADDITIONAL COST!

* Read your stock data from YOUR system and send the results of the check to YOUR system.

* Runs instantly and does not lead to data loss.

Fabric Control System

lanabilir Ekran ile isletme Bazinda Gzl Kullanim
Designable Display With Specil Usage For Your Company

IETRE bilgisinin anbk olarak
lzleneblhrolmus(
METER information ean be
‘monitored instantaneously

4 Puan Kalite Sistemi lle Tam Uyumlu
Raporlama Ve Vert Analizi

®

Full Compatible Reporting And Data
Analysis With 4 Pomts Quality System

Firmanza Ow/}voklﬂm/ Hata Tanumlart
Definitions
For Your Company

Firmaniza Gzl Noktasal Hata Tanumlary
Special Pomt Error Defimitions
For Your Company

* Dokunmatik K¢

NTROL EKRANT kullame dostu arayiizil ile
isletme baznda dzellestirilebilir.

* 4 Puan kalite sistemi ile tam uyumlu cahsir.

* ERP sisteminizden barkod yardimu ile okunan bilgiler test
siirecince anlik olarak izlenebilir.

*#LOG bzelligi ile verilerinizi anhk olarak enrakdan da takip

edebilirsiniz.

Operatiirslem Log larmn Tutulmast
ve Veri Kaybunn Onlenmesi

Kl o 1
Preventing Data Los

@
rti/Top

Bilgisinin Siirekli izlenebilir Olmast
Party / Top Information Read From Your
Frp System Can Be Continuously Monitored

Manuel En Ve Grmz Degeri Girebilme
Orelligi

Manual Weight And Grmz Variability
Defination Feature

(®) Testirin

©)
Operastiriin Not Alabilecegi Alan ile Veri iletimi Kolayhgh
Ease Of Data Transmission With Operator-Note Fild

@

Anlik Test Bilgisi Gonderme Ozelligi
Ability To Send Instant Test Information

* Touch sensitive CONTROL SCREEN can be custom-
d to your company with user-friendly interface.
* Fully compatible with 4-point quality system.
* Information read from the ERP system with the aid of
barcodes can be monitored instantaneously during the
ing process.
* LOG feature allows you to track your data instantly.
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E-TEMPLATE

RAPORLAR DINAMIKTIR VE HER iSLETME IiCIN OZELDIR!

\ Isletmenize 6zel olarak tasarlanabilir kalite raporlar1 sayesinde KONTROL iglemi sonrasinda sinirsiz sayida cikt1 alabilirsiniz

v Bununla birlikte kontrol islemi sonrasinda BARKOD ¢iktilar olusturabilir ve bu barkodlar: kumas tizerine uygulayabilirsiniz
\ Ekran raprlan ERP sisteminizden gelen datalar da barindirabilir.

\ Béylece tedarikei bilgisi dahil kompleks bir rapor ciktisi tasarlanabilir.

LABORATUVAR TOP KONTROL KARTI
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DONANIM OZELLIKLERI:

All in One Dokunmatik Ekranli PC.
23.5%“ Ekran.

i3 islemci.

4 GB Ram.

" : AK
Tip
Renk : KAMUFmJ \
cM :0.00

Lot 3 00149 f
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