E-TEMPLATE

SUREKLI KESIM [DCCS80]

TEMEL OZELLIKLER

Makine Modeli: Strekli Kesim [DCC80]

Makine ismi: Otomatik Konveyérlii Agir Is Kumas Kesim Makinesi

Kullanim Alani: Tekstili ele alan ttim sektoérler (6rnegin, hazir giyim, désemelik kumas)
Materyal: Dokuma, Denim, Is Elbiseleri

Kumas Eni: 000 cm

Kesim Penceresi: 180 cm

Kesim Yiiksekligi: 80 mm kompres vakum altinda [Kumas cinsine ve gramajina gore pastal yiiksekligi degisiklik gosterebilir]
Kesim Modu: Strekli kesim

Makine Hizi: 80 metre/dak.

Bicak: Akilll bicak

Servo Motorlar: CMZ AC Servo (italya Menseli)

5 Eksen (X, Y, Z, C ve K)

Y Motor: 1.7 Nm 6000 Rpm 1 kW
Z Motor: 1.7 Nm 6000 Rpm 1 kW
X Motor: 7 Nm 5500 Rpm 4 kW

C Motor: 1.7 Nm 6000 Rpm 1 kW

K Motor: 16.8 Nm 3000 Rpm 5.27 kW
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\ All-In-One PC Windows isletim sistemi
\ Her Tarlti CAD sistemine uyumlu
v Ekran tizerinde tiim parametrelerin izlenmesi
 Kesim 6ncesinde ".cut" dosyasmnin ekranda kontrolti
\ Optimizasyon ile kesim sirasinin degistirilebilmesi
v Kesime baslamadan énce kesilmesi istenmeyen parcalarin isaretlenip kestirilmeden pas gecilmesi
V Pastal ¢apraz liginin lazer yardim ile algilanip parcalarin kesilirken a¢1 farkina gore kesilmesi
\ Citlarin él¢tilerinde degisiklik yapabilme, degistirilebilme. (Normal Cit, V Cit ve Patlet Citi).
\ Desen olceginin artirilip azaltilarak kumas enine yetmediginde muidahale edebilme
\ Operatér tarafindan ayarlanabilir bayt uzunlugu
\ Onceki kesim dosyalannin saklanabilmesi. Istenildiginde tekrar geri ytiklenebilmesi
Y Istenildiginde bicagin bitisik parcalarin kesildigi yerden tekrar gecmemesi (NO Overcut)
v Bigak izleme sistemi, bicagin aginmasini gézlemler ve degistirilmesi gerektiginde makineyi otomatik olarak durdurur
\ Kése dontislerde istenilen élgtide Radius verebilme
\ Hibernate sistemi ile yarim kalan pastala devam edebilme
\ Hizlanma ve yavaglama rampalarini ayarlayarak kumasin cinsine gére verimi artirabilme
\ Kumasa gore farkli kesim sekilleri (Kelebek Kesim, Tek Yon Kesim, Karisik Kesim, Simetri
Kesim, Tap Kumas Kesim, Saat ve Saatin Tersi Yon Kesim)
v Akilli Raporlama Sistemi. Ciktilarin analizi yapilir, malzeme kullanimi, islem stresi, istatistikler ve fazlas1 olusturulur
Grafiksel Rapor da alinabilir.
\ Sanal Akilli Bigak
\ Pastal diizenleme sayfast
\ Dosya Kesim Opsiyonlar (Tekli Dosya/Coklu Dosya/Paralel Dosya)
\ Bakim Sayfast

Vakum Sistemi
\ Kesim sirasinda kesilecek parcalarin sikica kesim alaninda vakumlanip alt tist farkinin ortandan kaikmasir saglar
v Sinifinin en giiclii ve en ekonomik vakum sistemi

v Parametrik ayarlanabilen vakum sistemi

\ Vakum tiirbiinti icin filtre sistemi

3 Egzoz icin entegre susturucu

v Ekonomik yedek parca

Tam Otomatik Parametrik Ayarlanabilen Kafa Yaglama Sistemi

Siirekli Kesim Sistemi
\ Yiiksek adetli tiretim icin tasarlanmis kesintisiz kesim sistemi
v 30 kW vakum giicti

Sifir Pay Kesim Fonksiyonu (Zero Buffer)
\ Kumas paymndaki 1 mm'lik azalma malzeme icindeki en az % 1 lik bir kazanca esdegerdir.

Material savings

= o
Akillh Bicak
v Kesimi zor olan kumaslarda (Kot/Dokuma Kumas), ve yiiksek katlarda meydana gelen sapmalar1
algilar ve bu sapmalar telafi etmek icin bicak acisini degistirir. Sonug olarak daha hassas ve dlizgtin kesilmis bir kesim.
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Otomatik Matkap Ozelligi (Kafaya Entegre)
V Istege bagh tekli veya ciftli matkap
\ Istege bagh soguk veya sicak matkap

iyi Tasarlanmis Donanim

\ Guwenilir ve standart donanim

\ Motion kontroller, 5 eksen (X,Y, Z, Cve K eksen)
\ CMZ AC servo motorlar ile kontrol

\ Tersine cevrilebilen Konveyorlt Firca

V Ozel seri kremayer disli x ve y ekseni

Firca ve Otomatik Bicak Bileme
\ Uzun émuirla firca bicagin zarar vermeden ntifuz etmesi saglar
v Otomatik bicak bileme sayesinde en zor kumaslarda bile

alt ve st kesim farkinin yaganmamasi

Dokunmatik Klavye
\ Kullanici dostu tus takimi ile makine fonksiyonlarinin kolay kullanimi
V Dokunmatik klavye ve PC i¢in Tirkce, Ingilizce ve Diger Yabanci diller

Toplama Alani
\ Kesilen pargalann toplama alani (Konveyorlii) 1625 mm uzunluk

Makinanin Kapladig: Alan

[}

fas 1 cx ]

A B (o] D
KESIM PENCERESI
1600 2042 2415 1800
1700 2142 2515 1800
1800 2242 2615 1800
1900 2342 2715 1800
2000 2442 2815 1800
* SERKON MAKINA 6 den haber vermed degerleri ile bu teknik verileri degistirme hakkini sakli tutar

KESIM YUKSEKLIGI 80 mm W S e | == '
KESIM HIZI 80 m/min. | " ‘ SR B

VAKUM GUCU 30 kW | . : -

TOPLAM VAKUM GUCU 37 kW e

SES SEVIYESI < 80 dBA — _ g R -,
KUMAS KESIM ENI (A) 1600-2000 — T i) i
KESIM PENCERESI (D) 1800 =

Ortalama Elektrik Tiiketimi 14-16 kW
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EKRAN UZERINDE PARAMETRELERIN
iZLENMESI

YUKSEK HIZLI KESIiM KAFASI KULLANICI DOSTU DOKUNMATIK PANEL

KOMPACT TASARIM
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OPSIYONEL OZELLIKLER

OTOMATIK TRANSFER KITi

Birden fazla serim masas: arasinda hareket etmesini saglar

VORTEX BICAK SOGUTUCU

Polyester ve bicaga sivanma ihtimali olan kumaslarda,
sogutma sistemi ile engellenmesine olanak saglar

CIFT MATKAP

Pens icin 2. otomatik matkap 6zelligi

Otomotiv sektsriinde 2 fakli delik cap1 icin kullanilir

TEK MATKAP (SOGUK)

I§aretleme ve delik acma icin otomatik soguk matkap 6zelligi

SICAK MATKAP

I§aretleme icin sicak matkap 6zelligi
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