v Dlnya standartlarinda 4 puan hata
siniflandirma ve raporlama.

. Gercek zamanli yapay zeka destekli otonom

yuzey kontrold.
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Essiz tarama ve goruntuleme teknolojisi ile QBar.Al zorlu sartlarda ve
farkl yuzeylerde, yuksek hizlarda da ¢alisacak sekilde tasarlanmistir.
Calisma alani farkl renklerde kumaslari ve hi¢ tanimadigi hatalari
algilayacak kapasite ile donatiimistir.

v~ Durmadan hata etiketleme yontemi.

v Gercek zamanli hata haritalandirma.
v Anlik kumas eni ,uzunlugu, agiriiginin éicme.

v s zekasi raporlama sistemi ve barkod basma
ozelligi.

v/ Akis aninda raporlama sistemi.
v/ Kumas yuzeyi uguntu temizleyici hava perdesi

v/ Kontrol barkodu 6zelligi.

v/ Kanat farki ,toplar arasi renk farki ve top
gruplama ozelligi.



TEKNIK OZELLIKLER

TEK RENK TUM KUMASLARIN QBar.Al YAPAY Kapladigi Genel Alan:

ZEKA TEKNOLOJISI ILE YUZEY RENK VE KALITE —
KONTROLU, GERI SARIMI VE UZUNLUK OLCUMU k ﬂ
—— —ICINTOPTAN TOPA OLARAK TASARLANMISTIR. o
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§m da ¢alisacak sekilde tasarlanmistir. Kuma§ Kontrol Bigimi -

= O Caligma alani farkli renklerde kumaglari ve hig Tobtan - Toba Aki ——1

§ tanlmadlgl hatalari algllayacak kapaSite ile MAKSIMUM HIZ (METRE/DK): 0-30 M/DK p p § E s, -_ | H
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x KUMAS ENi: 1800 - 2200 MM K

SE MAKSIMUM TOP AGIRLIGI : 100 KG 76 T
S Kumas topunuzun renk gecisi veya kanat farki ' -

§III kontrolii i¢in ek parca almak veya isik kabinine MAKINENIN TOPLAM YUKSEKLIGE 1930 MM o

3 O ~gitmek gibi ekstra adimlara gerek kalmadan MAKINENIN TOPLAM AGIRLIGI: 1400 KG | '
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xizliyor, lotluyor ve raporluyoruz.

SERKON MAKINA énceden haber vermeden bu teknik verileri esdegerleriyle degistirme hakkini sakli tutar..
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QBar.AI

Yenilikci Arayuz
Yenilikci arayuzu ile QBar.Al anlik akis sirasinda

hata yakalama yani sira operatdr izleme sirecini basitlestirmektedir.
Ikinci parti yazilimlar ile entegre olabilir ve anlik raporlar

Durmadan Etiketleme

DURMADAN ETIKETLE y6ntemine gére
tasarlanmis olan kenar etiketleyicisi hatalari Y
ekseni boyunca etiketler ve fiziki isaretleme
gerceklestirir.

Yatay olarak tasarlanmig kalite kontrol sistemi
kumas yuzey hata kontroll suirecine yeni bir
yontem kazandiriyor. 30mt/dk hiza kadar

liretebilir. calisabilme kapasitesine sahip yeni Unite yizey
hatasini kontrol ederken ayni zamanda kanat ve
renk gecisi kontrollerini yine akista
gerceklestiriyor.
Akista Hata Yakalama
Hatalarin anlik X ve Y pozisyonunu akista yakalama imkani sunar. Canli Akista Max Hiz Kalite Kontrol Barkodlama Sistemi
harita ile operator destegi arttirilmistir. Ayni zamanda hata haritasi rapor 30mt/dk hiza kadar calisabilme kapasitesine sahip Kontrol barkodu, alite kontrold sonrasinda istenilen

ve XML verisi-olarak export edilebilir.

yeni Unite yizey hatasini kontrol ederken ayni zamanda  boyutta, kontrol igerigini belirtecek sekilde sistem

«DIKEY HATA: + YATAY HATA: «  NOKTASAL HATA:
Sistemtarafinda akista Sistem tarafinda akigta Sistem tarafinda akista Q Ba r- q I
ya kala_ljmlguglilfey hata yakala_rjmls;: yatayhata  ya kalanmis noktasal -

ornegidir. ornegidir.. hata rmegidir..

kanar renk gecisi kontrollerini yine akista tarafindan olusturulur.

= gerceklestirebilmektedir.
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Anlik Raporlama

Kontrol edilen her top i¢in hata bilgileri,
kumas eni haritasi ve hata dagilimi
bilgileri raporda izlenebilir.
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Akista Renk Kontrolii

Yiuksek Hassasiyetli Renk Kontrolii

ShadeBar tasariminda akista renk kontroltnii
saQlayacak 3 adet yiksek hassasiyette
spektrofotometre kullaniimistir. Tasarimindaki

. kalibrasyon plakasi ile yuksek hassasiyetli ol¢iim yapar.

\hk Grafik Destegi
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§ } Kumas kontrolu sirasinda anlik AE degeri grafik destedi
= ile izlenebilir.
—— Esik degeri agllmasi durumunda sistem tarafindan durus
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Japar ve uyari sistemini aktif eder.
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ey ter( Renk Analizi

her cm’de renk gegisini
QUL e-es.\\\'es.o orluyoruz.
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ontrol topu iCianhk
kanat testi.

\/ Her kontrol topu i¢in anlik
renk suzmesi testi.

Tum toplar icin AE degerini
dikkate alarak lotlama ve
raporlama yapllr.




